Cromarod 316 LP

Elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui (SMAW — MMA)
Neriidijantis plienas

2

ApraSymas: Klasifikavimas:
Cromarod 316LP — rutilinio glaisto elektrodas suvirinimui visose padétyse, | EN1600-97 ~ E19123L R11
specialiai sukurtas plonasieniy vamzdziy (nuo 1,5 mm) suvirinimui AWS AS.4-92 E 316L-17

BS 2926-84 19.123LR
DIN 8556-86 E19123LR13
NF A81-343-79 EZ 19.12.3L R 13

chemijos bei popieriaus pramonéje, kur gaunamas zymiai aukstesnis
naSumas negu TIG biidu. Su ypatingai geromis lanko stabilumo, suvirinimo
vonelés valdymo ir pakartotinio uzdegimo charakteristikomis ypac tinka
sudétingam vertikaliam ir lubiniam vamzdziy suvirinimui kebliose padétyse
ir sunkiai prieinamose vietose. Cromarod 316 LP taip pat rekomenduojamas

Sakninéms sitiléms bei uzpildymo sluoksniams visy storiy molibdenu PripaZinta:
legiruotiems neriidijantiems plienams suvirinti.
Suvirinimo padétys: DNV

— SVK
SOEGED Ty

= INSPECTA
Suvirinimo srové: uDT
Nuolatiné DC+, kintamoji AC su tuscios eigos itampa >50 V CL
Ferito kiekis:

FN 4 (WRC-92)

Atsparumas korozijai:

Geras atsparumas bendrai ir tarpkristalinei korozijai agresyvesnése
aplinkose, pvz.

praskiestose karStose riigStyse. Geras atsparumas taskinei chlorido korozijai.
Atsparumas temperatiiroje:

Apie 850° C ore.

Prilydyto metalo sudétis (%) pagal svorj:

C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu \Y Nb

Min. 0,5 17,0 11,0 2,5

Tipin¢ | 0,02 0,7 0,8 0,02 0,02 18,1 12,2 2,7

Maks. | 0,030 | 0,90 2,0 0,03 | 0,025 | 20,0 13,0 3,0 0,5 0,1 0,1

Prilydyto metalo mechaninés savybés:

Tipinés
Takumo riba , R,0,2%: 490 N/mm?
Stiprumo riba, Ry 630 N/mm?
Pailg¢jimas A(Lo=5do) : 32%
Smiiginis tasumas CV: 20°C ¢ >60J
-120°C ¢ 351
Skersmuo, llgis kodas Srove, Itampa, | Kg prilydy- Elektrody | Kg prilyd. | Elektrodo
mm mm A \Y to metalo / vnt./kg pri | metalo/val. | issilydymo
kg elektrody | lyd.metalo | lanko deg. | laikas, sek.
1,6 250 7443-1625 18-35 20 0,68 267 0,5 25
2,0 300 7443-2000 20-45 21 0,67 145 0,7 40
2,0 250 7443-2025 20-45 21 0,67 178 0,6 37
2,5 300 7443-2500 40-85 23 0,68 91 0,9 45
3,25 350 7443-3200 40-100 23 0,73 44 14 53
4,0 350 7443-4000 55-140 25 0,71 29 1,6 69

Bendros rekomendacijos plonasieniams vamzdZiams :

Daugumoje atvejy rekomenduojama srové DC +, prie itin dideliy tarpeliy DC -,

Lengvai jveskite elektroda tarp briauny ir virinkite su labai nedideliais judesiais,

Visada laikykite labai trumpa lanka. Rekomenduojamas tarpelis 0,5 — 1,0 mm didesnis negu elektrodo skersmuo (
pvz. 2,0 mm elektrodui reikalingas 2,5 — 3,0 mm tarpelis). Suvirinimas maZomis srovémis neleidZia susidaryti
ipjovoms (elektrodas leidzia lankui degti stabiliai prie mazy sroviy). Kampinéms sitléms suvirinti geriau
naudokite standartinio tipo Cromarod 316L elektrodus.



