
                 Cromarod 82 
                         Elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui (SMAW – MMA) 

                         Nerūdijantis plienas 

 

Aprašymas: 

Cromarod 82 – bazinio glaisto elektrodas nikelio pagrindu, skirtas Inconel 

600 ar panašios sudėties lydiniams. Labai didelė austenitiškumo atsarga ir 

labai didelis atsparumas karštiniems įtrūkimams. Nejautrus sigma fazės 

trapumui bei anglies difuzijai ir idealus aukštai temperatūrai. 

Cromarod 82 ypatingai tinkamas plačios gamos mišrių markių plienų 

suvirinimui (nikelio lydynių, mažaanglių ir mažai legiruotų plienų, 

austenitinių nerūdijančių).    

Taip pat galima naudoti  anglinių plienų aplydymui. Prilydytas metalas turi 

geras mechanines savybes iki minus 196
0
C temperatūrų ir yra tinkamas 

kriogeninių įrenginių plienų suvirinimui. 

  

 Suvirinimo padėtys: 

 
Suvirinimo srovė: 

Nuolatinė DC+ 

Ferito kiekis: 

FN 0 (WRC-92) 

Atsparumas korozijai: 

Labai geras atsparumas bendrai ir tarpkristalinei korozijai ir koroziniam 

supleišėjimui prie didelių apkrovų. 

Atsparumas temperatūroje: 

-iki 1150
0
 C ore 

-iki 800
0
C sieros diokside 

-iki 550
0
C vandenilio sulfide 

takumo riba prie 800
0
C  apie 190 N/mm

2
 

Džiovinimas: 

350
0
 C ,  2 h  

 

Klasifikavimas: 
AWS5.11-97    E NiCrFe-3 

CEN ENi6182  NiCr15Fe6Mn 

B12 

 

 

 

Pripažinta: 

UDT 

TUV 

 

 

Prilydyto metalo sudėtis () pagal svorį:  

 C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Nb Fe 

Min.  0,2 5,0   13,0 61,0   1,0 2,0 

Tipinė 0,03 0,5 6,0 0,005 0,005 16,0 Lik. 0,1  2,2 6,0 

Maks. 0,10 1,0 9,5 0,020 0,015 17,0  0,2 0,3 2,5 9,0 

 

Prilydyto metalo mechaninės savybės: 

                                                    Tipinės 

Takumo riba , Rp 0,2:             420 N/mm
2
 

Stiprumo riba, Rm:                     650 N/mm
2
 

Pailgėjimas  A(L0=5d0) :              40  

Smūginis tąsumas CV:              -196
0
C  60 J 

 
Skersmuo, 

mm 

Ilgis 

mm 

kodas Srovė, 

 A 

Įtampa, 

V 

Kg prilydy- 

to metalo / 

kg elektrodų 

Elektrodų 

vnt./kg pri 

lyd.metalo 

Kg prilyd. 

metalo/val. 

lanko deg.  

Elektrodo 

išsilydymo 

laikas, sek. 

2,5 

3,25 

4,0 

300 

300 

350 

7454-2500 

7454-3200 

7454-4000 

50-70 

70-95 

90-120 

25-27 

25-27 

25-27 

0,60 

0,62 

0,70 

100 

58 

31 

0,8 

1,1 

1,6 

46 

59 

77 

 


